
LIVRABLE 4 : courbe de traction

On peut constater sur les 2 pièces malgré qu’elles ont été découper par la même machine
que les côtes peuvent varié quand même notamment avec le facteur du fait que le medium
est moins isotrope que par exemple le PMMA.

L’essai numéro 2 à légèrement
été rater car j’ai appliquer
involontaire une mauvaise vitesse
en me trompant d’unité, car la
vitesse de traction impacte en
effet l’étude, plus la vitesse est
lente plus elle va permettre au
matériau d’étendre son domaine
élastique alors que si la vitesse
est élevée alors la pièce va subir
une rupture brusque et rapide.
D’après les résultat on est plus
proche de la tolérance mais pas
dedans, on part de -16N
approximativement pour finir à la
valeur de 308N ce qui
corresponds à environ 324N et
donc au dessus de 14N.

La rupture a eu à l’endroit voulu c’est à dire en commençant par l’intérieur et ensuite
au niveau du rayon le plus faible soit sur les extrémité du E. Il y a des petits décalage
notamment dû au fait que la pièce n’as pas et n’as pas pu être positionné
parfaitement droit.
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